Токарный станок.
Цель: научить учащихся приемам работы на токарно-винторезном станке ТВ - 6. Научить подбирать режущий инст​румент резец  для выполнения той или иной операции.
Оборудование и инструмент: токарно-винторезный ста​нок ТВ - 6, наборы резцов, мерительный инструмент

Оборудование:презентация"Токарный станок и инструмент"
Тесты
Объект работы: заготовки изделий.
Ход урока
I. Вводная часть.
1. Повторение пройденного материала. 
Перед освоением технологии токарных работ давайте вспомним устройство станка:
1. Покажите патрон токарного станка и назовите его назначение.
2.  Покажите, где и как крепится резец.

3.  Покажите заднюю бабку станка и назовите ее назначение.
4. С помощью чего и как изменяется скорость вращения шпинделя.
Презентация(смотри слайд2)
2. Сообщение цели урока.
II. Изложение программного материала

 

Для выполнения токарной обработки применяется специ​альный инструмент резец. Изготавливаются резцы из стали, по твердости превышающей обрабатываемый материал. Резцы отличаются друг от друга по конструкции, но все они имеют тело и головку. 

Презентация(смотри слайд3,4)
 

 

                Тело служит для закрепления в резцедержателе.

                Головка непосредственно участвует в процессе резанья. Важными характеристиками токарного резца являются углы его заточки .

                Главный задний угол V (альфа). Увеличение угла уменьшает трение задней грани о поверхность заготовки.

                Передний угол ( (гамма) обеспечивает легкость схода стружки.
                Угол заострения 3 (бета) обеспечивает легкость входа резца в металл.
                Угол резания * (дельта) (*=V+3).  

Работа по тестам
III. Практическая часть.
Предложить учащимся несколько резцов для определения их назначения. С помощью угломера предложить определить углы заточки.
	Начало формы

Токарные резцы различаются по направлению подачи
[image: image1.wmf]
прямые и отогнутые

[image: image2.wmf]
цельные и составные

[image: image3.wmf]
прямоугольные, круглые

[image: image4.wmf]
правые илевые

[image: image5.wmf]
проходные,подрезные



	2. 
Каково назначение проходных резцов
[image: image6.wmf]
для обработки уступов

[image: image7.wmf]
для обработки внешних поверхностей

[image: image8.wmf]
для обработки торцев

[image: image9.wmf]
для отрезания заготовок

[image: image10.wmf]
для нарезания резьбы



	3. 
Для чего служит тело резца
[image: image11.wmf]
для  резания

[image: image12.wmf]
для закрепления

[image: image13.wmf]
для уменьшения трения

[image: image14.wmf]
для заточки

[image: image15.wmf]
для входа в металл



	4. 
Что обеспечивает передний угол резца
[image: image16.wmf]
легхость входа в металл

[image: image17.wmf]
уменьшает трение о заготовку

[image: image18.wmf]
для ломки стружки

[image: image19.wmf]
легкость схода стружки

[image: image20.wmf]
для завивки стружки



	5. 
Для чего предназначен трехкулачковый патрон
[image: image21.wmf]
для удаления стружки

[image: image22.wmf]
для настройки резца

[image: image23.wmf]
для подачи

[image: image24.wmf]
для закрепления резца

[image: image25.wmf]
для закрепления заготовки



	Конец формы
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